TECHNICKY LIST

NATERY KOVOV

ey HAMMERITE PRIAMO NA HRDZU
AbvoRond hladky/kladivkovy

Priamo na skorodovany plech

|

Vysoka tepelna a chemicka | | Prosronaroze L B |V erosronaroz
odolnost

PRIMO NA REZ - PRIMO NA REZ

1d

Vysoka vodoodpudivost nateru

INFORMACIE O PRODUKTE

Hammerite Priamo na hrdzu je jednozlozkova na vzduchu schnuca antikorozna a
dekorativna farba na Zelezné kovy (ocel, Zelezo, liatina) pre pouzitie v exteriéri aj interiéri.
Popis vyrobku Nater je $pecialne vyvinuty priamo na skorodovany kov, zaistuje jeho aktivnu ochranu proti
korézii az na 8 rokov. Vdaka novej technolégii DualTi je zaru¢ena vysoka vodoodpudivost
nateru. Nater vynika kratkou dobou schnutia a je jednoduchy na pouzitie.

e Vysledny vzhlad:
Hladky alebo kladivkovy efekt.
e Urcenie:
Pre vnutorné i vonkajsie pouzitie.
. e Odolnost’ proti posobeniu tepla:
Vlastnosti nepretrzité zatazenie teplotou 80 ° C, pravidelné zataZenie teplotou aZ do
naterového filmu 150 ° C, dlhodobé vystavenie teplotdm nad 50 ° C moze spdsobit zmeny
farby - vyblednutie.
e Chemicka odolnost*
plne vytvrdnuty odolava postriekaniu zriedenymi kyselinami alebo
zdsadami (o maximalnej koncentracii 10%), benzinom, motorovou naftou a
vSetkymi beznymi stavebnymi materidlmi, natrené povrchy nesmu byt
ponorené do vyssie uvedenych chemickych latok.

Teoreticka 7 m*/I v jednej vrstve
vydatnost
Pocet vrstiev 2-3 vrstvy

Nater je suchy na dotyk po 2 hodinach.
DalSiu vrstvu mozno nanasat po 6 hodinach.

Zasychanie
Plati pre jednu vrstvu o Standardnej hrabke pri teplote +20 ° C a relativnej vihkosti vzduchu
65%, pri dobrom vetrani. ZniZenie teploty alebo zvysenie vihkosti méze predizit dobu
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schnutia.
Farebné odtiene Informacie o aktualnej ponuke farieb najdete v cenniku, katalégoch alebo letdkoch o produktoch.
Balenie 0,25, 0,71a 251 oL . . .
Informacie o aktualnej ponuke baleni najdete v cenniku, kataldégoch alebo letakoch o produktoch.
VOoC Limitna hodnota VOC (kat. A /i): 500 g /1 (2010). Produkt obsahuje max. 499 g /1 VOC.

Zakladni zlozenie

Hustota 0,945 g/cm?®

Riedidlo Neriedi sa.

5 rokov od datumu vyroby.

Doba pouzitelnosti | |, iskagns ddaje virobku a datum vyroby st uvedené na jednotlivych obaloch.

Certifikaty Pracujeme podla systému riadenia kvality ISO 9001:2008.
POUZITIE VYROBKU
Priprava vyrobku Pred pouzitim farbu dékladne premieSajte. Nepridavajte cudzie zlozky, neriedte.

e Povrch pred naterom musi byt suchy, Cisty, bez mastnoty a dalSich materialov
znizujucich prilnavost (prach, piesok, organicky nalet atd) Priprava povrchu zavisi
od jeho stavu a typu.

e Odpadavajucu vrstvy hrdze a starého nateru odstrarite Spachtlou, brisenim alebo
pieskovanim.

Mastnoty z kovovych povrchov odstrante riedidlom Hammerite.
Hladké a lesklé kovové povrchy najprv zdrsnite napr bridsnym papierom a vzniknuty

Priprava podkladu prach odstrarite.

¢ Na pozinkovanej ocele, hlinik, chrdm, mosadz, med a nerez ocel pouzite zakladny
nater pre nezelezné kovy.

Odporucania pre bezpeénu pripravu povrchu

Pri braseni suchej vrstvy farby méze vznikat prach. Tam, kde je to mozné, by malo
byt vzdy pouZzité brusenie za mokra. Pokial sa neda zabranit' vystaveniu uc¢inkom
pomocou lokalneho odsavania, musia byt pouZité vhodné respiracné ochranné
prostriedky.

e Pouzivajte Stetec z prirodnych alebo zmieSanych vlasov , alebo valec dlhy fleece
vlakna do 8 mm z prirodnych ( mohér ), alebo zmieSanych vlakien .
e V pripade natierania Stetcom natierajte v 2 vrstvach s minimalnym intervalom 6

Natieranie hodin , pre konstrukéne zlozitejSie prvky alebo zvislé povrchy naneste 3 vrstvy .
e  Pri natierani val¢ekom najskér natrite Stetcom vSetky hrany a potom bez prestavky
natrite val¢ekom ostatné plochy , a to v 2-3 vrstvach s minimalnym intervalom 6
hodin .
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o Uistite sa, ze hrany a rohy su dobre natreté , hrubka suchej vrstvy nateru by mala
byt minimalne 100 mikrometrov .

Upozornenie :

Pred natieranim povrchu uz skér natretého inym druhom farby je potrebné urobit skusku
znasanlivosti s novym naterom . Ak sa objavia neziaduce reakcie , stary nater odstrante .
Reklamacia farebnych odtiefiov bude uznana len vtedy , ak bol pred realizaciou vykonany
skusobny nater a tento bol u nas reklamovany . Pri pouziti rovnakej vyrobnej Sarze je
zaruceny rovnaky farebny odtieri . Nasiakavé materialy ( handry , piliny , papier apod )
znecistené lakom priebezne likvidujte - nebezpefenstvo samovznietenia . Farba pri styku so
vzduchom rychlo zasycha a méze déjst k vytvoreniu prisusku v plechovke .

Cistenie Cistenie pomdcok riedidlom Hammerite. Pred Cistenim odstrante zo Stetca a valCeka ¢o

maliarskeho najviac farby.

naradia

DALSIE INFORMACIE

Vyrobok si uchova svoje uzitkové vlastnosti v povodnom neotvorenom obale minimalne do
60 mesiacov od datumu uvedeného na obale. Pri doprave a skladovani chrante pred
mrazom. Skladujte v suchom sklade pri teplotach 5-30 ° C.

Skladovanie a
preprava
Podrobné pokyny su uvedené v bezpecnostnom liste vyrobku, odsek 7 a 14.

Bezpeénostné Informacie su dostupné v Bezpec&nostnom liste vyrobku
zasady

Informacie obsiahnuté v tomto technickom liste su presné a pravdivé, vyrobca ale nezodpoveda
za Skody vzniknuté nespravnym skladovanim, prepravou alebo pouzivanim produktu. Tieto
informécie preto nepredstavuju zaruku vyrobcu v pravnom slova zmysle. Ugelom technického
listu je poskytnut vSeobecné sprievodcu inStrukciami produktu pri dodrziavani zasad bezpecnosti
a ochrany zdravia, zalozené na naSej znalosti spravania, spdsobu skladovania a pouzivania
produktu.

V kazdom pripade je nutné dodrziavat zakony a eventualne prava tretich osob.

. , . Vlyhradzujeme si pravo na zmenu obsahu technického listu bez predchadzajuceho upozornenia.
informacie S pripomienkami a otazkami sa, prosim, obracajte na &islo bezplatnej infolinky +421 263 814 558
(pondelok - piatok), alebo na adresu:

Doplnkové

Akzo Nobel Coatings CZ, a.s.
Organizacna zlozka SK
Kopdianska 65
851 01 Bratislava

Datum aktualizacie Januar 2015
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